MGM ES t

SFA A5.15 (R2006)AWS E St

Eletrodo Revestido para Soldagem em Ferro Fundido — Contaminado / Residuos

Descricao

MGM ESt é um eletrodo com alma de Ferro e
revestimento especial para “amanteigamento” em Ferro
Fundido de ma qualidade, com alto teor de Fdsforo e
Enxofre, queimado ou impregnado de 6leo ou mesmo em
Ferro Fundido contaminado de outros residuos. 0 MGM
ESt é usado antes da aplicagdo do eletrodo de Niquel ou
Ferro-Niquel. Também para unides ou revestimentos que
ndo requeiram alta resisténcia ou usinabilidade. Excelente
como “base” sobre Ferro Fundido para aplicagdo de
revestimentos superiores, tal como no revestimento de
camisas de moenda em Usinas de Agucar.

Caracteristicas de Soldagem
Alta performance de soldabilidade

Facil deposicdo, molhabilidade e fusdo em passe simples
sobre Ferro Fundido

Elementos desoxidantes e dessulfurantes no sistema do
revestimento

Alta taxa de deposi¢do e rendimento superior a 75%
Depdsito com formagdo de escoria com facil remogao
Depdsito pode ocorrer trincas de alivio em Ferro Fundido

Aplicagoes Tipicas

Amanteigamento em pegas e parte de equipamentos de
Ferro Fundido que haja dificuldade de aderéncia de
eletrodos de Ni (MGM 100Ni/885Ni) ou Ni-Fe (MGM
660Ni) devido contaminagdo ou superficies impregnadas
de 6leo ou residuos outros. Cabegas de trefila em Ferro
Fundido.

Acucar e Alcool: Reconstituicdo de frisos de moenda, base
de friso de moenda — em camisas de Ferro Fundido
Cinzento ou Nodular.

Dureza Metal de Solda

1 Camada (Ferro Fundido) 300 — 400 HB
Analise Quimica
C Si Mn Cr Ni Fe
1,0 0,10 0,15 <0,10 <0,20 resto

1,5 0,40 0,50
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Propriedades Mecanicas

Resisténcia Relativa ao Desgaste - Referéncia

Baixa Média Alta Elevada
Atrito/Fricgdo ---

Metal de base

Ferro Fundido Cinzento ou Nodular, Ferro Fundido que
tenham dificil soldabilidade

Parametros de Soldagem

Ke/h (*)
. P [} Amperagem Depende
Tipo de Transferéncia Tl (A) CC+ Oscilacdio e
Dilui¢do
qubular — Sessdes 2,50 70-100 13-1,8
Finas/Espessas
Globular — Sessées 3.25 90-120 1,7-2,4
Espessas
Globular — Sessées 4.00 100-160 2,4-3,0
Espessas
Posicoes de Soldagem
Diametros e Embalagens
@ (mm) Tipo de Peso Lig.
Todos Caixa Papeldo Corrugado + Saco Plastico 5 Kg

FISP (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto) pode ser obtida através do MGM
Servigo de Clientes.

A MGM reserva-se ao direito de promover melhorias técnicas em seus produtos, design e/ou
especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00/2017



