MGM 885N

ASME SFA A5.15-90(R2006) AWS ENi-ClI

Eletrodo Revestido para Soldagem de Ferro Fundido

Descrigao

Eletrodo com alma de Niquel e adicdo de Ferro e
Cobre no revestimento — o que proporciona uma
excelente desoxidacdo do banho de fusdo, 6timo
rendimento e corddes de bom acabamento e isentos
de defeitos — mesmo em Ferro Fundido
guimicamente alterado ou impregnado de éleo. Seu
depdsito apresenta maior resisténcia mecanica,
sendo entretanto, facilmente limavel. Muito versatil,
presta-se bem a unido de Ferro Fundido com Acgo e
soldagem de Ferro Fundido Nodular. Aplicavel a frio.

Caracteristicas Eletrodo MGM 885Ni

Alto rendimento, devido espessura do revestimento

N3do requer limpeza profunda da pega na remogdo de
6leos/graxas e oxidos

Facil remog3do da escdria

Excelente estabilidade do arco e isento de respingos e
salpicos.

Aplicagdes de Campo

Ferro Fundido, especialmente os contaminados com
oxidos e oleos. Blocos de motores, Virabrequins, Carcagas
de Bombas, Cabegotes de Cilindros, Blocos e Camisas e

Carter de Motores. Ferros Fundidos com requisitos de
fricgdo.

Propriedade Mecanica

Resisténcia Tragao 430 Mpa
Limite Elastico 390 Mpa
Alongamento 5-8%

Composi¢ao Quimica Tipica

C Si Mn Fe Cu Ni
1,40 0,30 1,00 10,0 0,15 Resto
12,0
Dureza

Dureza (FoFo) 2 camadas 170 HB
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Caracteristicas do Depdsito

Resisténcia Relativa ao Desgaste

Baixa Média Alta Elevada

Res. Tragdo

Alongamento

Metal de Base

Ferro Fundido Cinzento, Nodulares e especialmente os
velhos e contaminados com Oxidos e Oleos/Graxas

Parametros de Soldagem

1) Tensdo Amperagem

] V) (A) CC+ Corrente
2.50 20-30 80-110 CC -
3.25 22-32 90 -130 CC-
Posi¢ao Soldagem
Diametro e Embalagem Disponivel
@ (mm) Embalagem Peso
Todos Caixa de Papelao 5Kg

Procedimento de Soldagem

Arco curto e executar corddes sem oscilar e comprimento
de maximo 30mm

Corddes retos preferencialmente

Preferencialmente martelar cada cordado

Limpeza minima requerida, passar escova entre passes

Se a trinca for longa, utilizar sequencia intercalada

FISP (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto) pode ser obtida através do MGM
Servigo de Clientes.

A MGM reserva-se ao direito de promover melhorias técnicas em seus produtos, design e/ou
especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00/2017



